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2. UVOD
\%

§genl z8kazn?2ku, dDkajuepme za \aSge vrl a ohtbedkn u tP2Se
pros2m dTkladnhRD pSel t Rtoemtvog enc8hvnoyd up. o kPyrnoy nuevj eodpet ni @
pougit2 mus2te pS2snh dodrgovat instrukce pro p
doporuallojyesm@ wdr gbu a pS2padn® opravy svnRSili r
pS2slugn vybaven2 a sYeedlBinyhDnaye kot remj®e pa azd¥
dlouhodobého VyVOJe Proto si vyhrazujeme pravo upravit jejich vyrolybaveni.

3. TECHNICKA DATA

Tabulka 1

Technicka data MMAITIG GAMASTAR 2050LS MIG
Vstupn? 416@&HzNDt 3x400V

Rozsah sv§gSeqg 10A/20,4V i 200A/28V 30A/15,5V - 200A/24V
NapRt2 na pr § 55V 28V
Zat Ng o40% (10Q) 200A 200A

Zat NDg§ 060% (W0EQ) 170A 170A

Zat Ng§ o0lo0&ot(49IC) 140A 140A

Dl i n nmax.tvykon 0O 85

PS2kon na pr § O 5W

JigtnNn?2 16A

Rychlost podavani dratu 0 - 14m/min

Kryti IP21S

TS2da isol acg F

Normy EN 60974-1, EN 60974-10 cl. A

Ro z mN GV nim D = 725 G5 487 V. = 6
Hmotnost 41Kkg

Ot eplovac?2 zkougky byl y2 HA®.v §8HANIYY \Sdt @le® | pprt d to
ur|l eny simul ac?2.

4. POPIS

GAMASTAR 2050.Sjesv8 Se c 2 s tke 0\ § SetodzennMIG/ MAG / TIG / MMA. Je to vice
funikltm2j ur] enl pro Semes| mtak y s¥@dri pbv®HSe vd rwibrow
sv& $e v 1 g eymipnetpdarai @harakeristika zdroje pro metodu MIGYAG je konstantniPro metodu
MMA je klesajici.Re g u | a c epronda e IplyrilldaGAMASTAR 2050_S je vybaven synergickym
nastavovs8§n2m parametr T pr o elekaohick@n foncery HOTESHART a
(pro snadnhj g2 zap§gl enmtaldb IndBkih) ,s VBTSETCE hAoR T @RIL
p Spehi elektrody) a elektronickou tlumivkou, ktera Ize plynule nastavovat.

Standardni vybaveni steje uvedeno vk api t ol e AV @GAVASTAR 2050sSiim @ j 8 6.r an
S Sec? vsbubadpese vgemi normami a nak§2zen?2 mi Ev

5, OME Z EN¢ (ISODECGO9ITAE 1)

P o u (pihto2t ot sv§§5ec%hp|skyopSerugovan@ kdy se vyu
sv8d8emdby klidu pro um2p$2mrawniacSh veastiacdie 2|s8apa?d
zkonstruovarz c el a b e a p 8 M HEAMMA - 40% a 25R/MIG i 40% nominalniho
proudu po dobu praadiky vysoce vykonnému ventilatar8 mDr ni ceuuz 8§d2 gdod v 10
cykluJestl i ge je povolreonlie np, dabsuddem v urc Ghedd ezteps e &t 2
pSerugen tegmmstaclkemany komponentT sv§Selky. To
kontrol ky na pSedn2m ovlI §dac?2 m p aknoeclhd asztern®?j ez.d rF
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kontrol ka zhasne, je st S&jSepdekpnstaiavgwsoumduo op Nt ov
sochrannou GrovniP 21S.

A 6. BEZPELNOSTNC POKYNY

S8 Se c GAMASTARRO5AS mus2 b tviporuaggdnwtEnpro sv§Senz2. Ji

zak8z8no. Jejich obsluha je povolena pouze vygk
normy CEI 26.9 HD 407 , LSN 050601, 1993, LSN O
zajigthDna jeho bezgrany.nost a bezpelnost tSet?2
A Prevence pSed YWrazem elektrickIm proudem
fNeprov§g§dnhDguE&Seopramowain @djie pdBpoj en do el . s2t0N.
fPSed jakoukoli %dr gbou nebo opravou odpojte p8S
1SwSec? liytrolmsluhovamrwpso\’fozovéavahflkovanym pracovniky

fvgechna pSlpOJepla@tnyrrmmSéd(ﬁEcbsBﬁl’ilOasH[I 4s2 7)) , | eskT m
normami a z8kony zabraRuj2c2 YWrazTm.

fNesvaSujte ve wd hk®gnt prost Sed?2 nebo

fNepoug? v ejotvea n ® moethSs Pidalielyo z e n ®

{ Kontrolujtesvg $idh 0 S§k§ Semaps§jec? kabely a ujisthDte se.
nej sou vodile voln® ve spoj 2ch.

fNesvaSeg8mhesskens @imaenaps§jec2mi kabely, kter
NepokralswiSSen®estl|li ge jsou hoS8§k, nebo kabely
izolace.

fNi kdy se nedotlkejte | §st2 el. obvodu

T Po skowl|sémaaz r nNsvBoSddpah ¢le a hoS8&§k od s turzoejmen Nan T 2
| 8st mi .

Zplodnya pl ysy§f8eZpelnostn2 pokyny

1 ZajistDte [|i

) istotou pracovn? pl ochu a odvDtr$§
zejménaw z av Sen |

s
ch prostor8ch.

f Um2 sevPSi@moupravu do dobSe vRhRtranTch prostor.

1T OdstraRte vegkerT lak, nelistotyva& Samas zabdrtilo
uvol Rovg§n?2 toxicklch plynT.

f Pracovn?2 prostory vgdy dobSe vDtrejte.

f NesvaSm?jstteecvh, kde “upekwodemSehd ki jinlTch vIib

spal ovac2ch motor T.

f NepSi bsMgiGjeug $2ezvanddiurlenT m pro odstrmaRae§rse mpaoutyr
| 8t ky a vyskytuj?2 se vipary trichlorethylenu
rozpougt RBEIS@,blmeatkoS produkovan®niulot rpaafriaati o vr @ :
vysoce toxické plyny.

: Ochr ana p S eabalenifaearhkikem

T Ni kdy nepoug2vejte nefunk|ln2 nebo pogkozen® o
f Ned2vejte se na sv§8§Sec?2 oblouk bez vhodn®ho o




T ChraRte sv® §dléi ksupkelcoiu§|lonpatsSvenou docchirraanmn T8&i st tnu
14 EN 169).

f lhned odstraRte nevyhovuj2c2 ochrann® tmav® s
skl o za % el em jeho ochrany.

NesvaSujte pSed t2m, neg se ujist2te, ¢ge vg
Vgdy poug2vejte ochrannl odNDv a kogen® ru
manipulaci s materialem.

Zabr 8nhDn2z pog8ru a exploze

f Odstr pRaeowen2ho prostSed?2 vgkelcchmkyoshtdSImosIingv’
tekutin nebo \p r o s tvg ebdp@g pigny.

T NemRDj t e n aasa&kly defém oethddnastnotonohlo by dojit Kejich vzniceni.

f NesvaSujtlktema®eobsalhovaly hoSlav® | §tky, nebo
p8&ry. | mal ® mnogstv?2 laziDRchto | 8tek mTge zpTso

T Ni kdy nepougvzyvfequtke§vk§yn32l 2kkonkt ej ner T a n8dob.

ﬂVyvarultesesv§$eza\E>enlch prostorkdd meboedmohih8&ehsky

vibugnl plyn.

MRDjte bl2zko vageho pracovigth hasic?2 pS2stro

Ni kdy nepouvpsveépReré&8FlBUYgdy jen netel n®plyny

E |

ec
k a

E |

@ Ne bezpel 2 elekipomageetickym polem

f Magnetick® pol e vytvgSen®Smpestbiotf emehlued pel
kardiostimul 8tory, popoldkkmmii miproa Stesinggric?2 Tad
kzapojen®mu pS2stroji konzultovat se svim | ®ke
f NepSi blpiS§ wsjttr e pdnetickywtsdathped., pokud je provozu. Mohlo by dojit\d Ts | e d k
pTsoben?2 magnertviac Ki®h op opjokloez ekn2 m t Dchto pS2stro
1 Sv8 Sestd] jeve s hwoadHhr asnnl mi pogadavky stanovenl mi
kompati bi [Zéjméin s¢ shad@etsechni ckT mi ERe&Pil9P m@mo mBe
jeho girok® pougit2 ve vgech pr Tmysp®vpadchh opd
jinTch prostor&8ch nedg prTmyslovich mohou exi s
Jestlige dojde k elektromagnetickIm porudh8&m
nNkt Sk plmdech zjaew ed&mrrawahowdnich . filtrT do pS2v

8 Manipulace

f Stroj jkeoloepndatySesnm pr o snadnhj g2 mani pul aci

o
t’ Suroviny a odpad

1 Tento stroj jepostaverz ma t e rkter@ nedbsahuji toxické nebo jedovateé latky
T BNDhem |l i kvidaln2 f8ze by mDI bTt pS2stroj roz
podle typu materialu, ze kterého byly vyrobeny.

@ Mani pul ace a uskladnhDn2 stlalenlTch plynT

T Vgdy se vyhnhDte kontaktu mezi kabely pSenggej
f Vgdy wuzav2rejte ventily na lahv2ch se stlalen
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T Ventily na | ahvi inertn2ho plynu S®y andI yn etbletz p
vypinaci systémy.

1 Zvigens8 opatrnost baghwmdl at baltempd@lbsc gmhyow,psatky
Yar az T m.

1 Nepokowgejltnég ts |l ahve vgudlyalponigmveljyremS2sl ugn®
vhodné baze s S2sl ugni miVpEdpadbDorgye. chcete kodAzsltkjet
bezpelnostn? pokyny tlkaj2c?2 se poug?2vsgn?z st
svag2zm dodawatelem plyn

7. INSTALACE

M2sto instalace pro syst®m by mRiIl o bTt pellivDh
vyhovujici provozUgi vat el je zodpovDdnl zsamuladusssttukcermici a p
vyrobce uvedenymiv omt o n§vodu. VIirobce menrfud 2poma)idkard ya
Strojj e nutn® chrg&nit pSed vihkem a degthDm, mechar
sousedn2ch stroj T, nadmBRrnim pSetNgovs&n2m a hru
zv8git mogn® el ektromagnetick® probl ®my na prac
mstalaus@Slesoupravybllzkos|gn§|nzch kontroln2ch a telefon

pSenageIT a pSij2malT, pol2tal T, kontroln2ch a
zaS2@mbyxk ardi osti mul §tory, pomTckami pro neslyg:-

kzaS2 pem¥ovu se svim | ® aSem. PSi instalaci za$
sochranou trovni tjIP21S( | EC 529) . Tento syst®m je chlazen
a mus? Dblt proto um2stiDn na takov®&m m2sthD, kde

8. VYBAVENI STROJE GAMASTAR 2050.S

Standartni vybava:

1 Hadi | ka emimplgnup Si poj

T Kladka pro do8al0o0 pr TmBDr ech
1 LtySklmadkawd| dr §tu

1T Navodkobs!l uze |, z8rulnz | ist

ZvlI 8gtn2 pS2slugenstv2 na objedngn?2
T Redukl|l n2z2sventil CcO

T Redukl|I n2 wventil argon

1 SvgdeoSEky3da®mek

1 Sv § &abel2délek 3 5m

f N§hradn?2 d2ly hoS$S§ku

9. PF I POJENE DO ELEKTRICKE SETh
PSed pSipojen
virobn2zm gt 2t
UPOZORNNNE!

m sv§Sel|l ky do s2t D sse tuij iosdptve? d &
u

2
k pS2stroje paolgoeze hAOGav.n2 vyp2nal

Napg§jec2?2 kabel je opatSen origingl n¥40@/Si pojovac
Tabukazukazuj e doporulen® hodnoty jigtRDn2 vstupn?]|
Poznamka l:j ak ®k o | i p'rodloug‘:]en2 kabel u mumehgmmt podpbe
neg je origingps2zskmbgpeémdods8vanl s
Tabulka 2

Typ stroje GAMASTAR 2050LS

Max . zat?2gen? 200A

JigthNn2 pS2vod 16A

Napajeci kabel-pr TSe z 3x2,5mm




10. OVLADACI PRVKY

Obr.1

1. PSedn?2 ovl 8§dac?2 pan ed Napdjecikabels vidlici

2. Euro zasuvka 10. Ventilator

3. Rychlospojka,-fi pol 11. Dr g8k c2vky

4. Rychlospojka,+ii pol 12. Matice brzdy dr g8ku
5. Hlavn?2 vyp2nal 13 . ZajigSovac?2 matice Kk
6. Pouzdro pojistka 14 PS2tlaln® ram2nko

7. Vyvodka plyn 15.Zav8dhDc? bovden

8. Konektor ohSevu pl yauda PiSatidce| al n §



1LOVLCDACE PRVKY LELNE PANEL

Obr.2 9 10 11 12 13

1. FunkctubkSed
2. Funkce vylet WIANUALU/ n§b Nh p2B.B8ufBew? regim |tyStakt ,,4T
SYNERGII 24. Svg§Sec? regim zapnut?2 bod
3. Elektronicka tlumivka 25.Sv§Sec? regim zapnut?2 prodl
4. Regul ace ot 8l ek posuvu dr 8tu
5, Nastaven2 d®| ky bodu
6. Nastaveni délky prodlevy mezi body 28. Potenciometr pro nasta. hodnot MIG/MAG//MMA/TIG
7. Funkce dohoSen2 v MANUCLU/ dobhh
proudu v SYNERGII 30. TIa!JnIalsd)a,,SE'ﬁﬁ'Seczch par
8. Funkce dofuk 31. Potenciometr pro nastaveni hodnot MIG/MAG
9. Velikost HOTSTARTU/SOFTSTARTU (%) 32. Displej zobrazujici nastavené hodnoty
10. Las trvgn2 funkce HOTST-ARSt SOF$8§8RT2cB3pafl
11. Svg&Sec? proud
12. Frekvence pulsace sv§S. proudu TIG pul se
13. Doba dobhRhu svs&8§Sec2ho p rvolubdiur  urRetCe Ali § |
14. Koncovi sv&Sec? proud
15. Stodg MBI6/MAG SYNERGIE 38. prTmNr svg&§Sec2ho dr§tu 1
16. Svg§Sec2? metoda MI G/ MAG MANUCL :
17. Svg§Sec? metoda MMA v1TbDr pr]’mrJru dr 8t u
18. Tlal2tko ,, METApSep. mezi metodam
MI G Synergi e, MI G manu§8l , MMA , TIG,... 42
19. Sv§Sec? metoda TIG
20. Sv§Sec? metoda TIG pul se
21. Sv§Sec?2 redgim dvoutakt ,, 2THh

12. UVEDENI DO PROVOZU METODA MIG/MAG

Metoda MIGMAG-j edn§ seochswa®8@& atwmosf ®Se aktivn2ch a
materiadljevpodob N Anekonel n®hofi dr 8tu pod8&8§vs&n do sv§
velice produktivn2, zvl|I 8gthD vhodn® pro spoje ko
wpravsg§ch i hlin2ku a jeho slitin. Stroje jsou S
vi konem a v ba vopwudu, Zasobnikjdrats wp@sﬁﬂ\edcafu sprdne kompaktnl plechové

skS2ni. Str2p0SEAMASTAR ke svg&§Sen2 tenklch a st ¢
dr §Re¥0,6/ 1,0mm; Cr=0,6-1,0mm; Al=1,001,2mm)Doporul en® dr 8ty pro

Cr: 308LSi; Al: AIMg5
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13. NASTAVENEZ OVLCDACEéCH PRVKS PRMMAMEAI ODU |

PrTbNRhioka§8 kS

Tl al| 2 $ERAPqabr.2fApoz.33s e pSesunujete po jednotlivich pa
posunete na kSivceduo jeden parametr dop$

Pro sv§8§Sen2 MIG/ MAG je nutn® p Spoplddapblohg MIG/MAG p
(obr2, poz1F Nastaven2? naphRt?2 pro sv8§Sen?)B2 pgDivisd
hoS&8ku odpoj DoeEURGzéswKy (obrdl pe2)t @I3i p Bj$tée hsovS &k a pev
pSevlelnou matici. Zemn2c? (kbalpeB)apSopdigeBt ehm SBy
zemn2c?2 kabel by mRly blt co nej kr atafynebo izké ré k o
PSi zapnut?2 tohoto regimu se automaticky stroj
(obr.2, poz. 4). Nastaven2 ot8l ek posuvu dr 8t u
Nazorné zobrazeni viobr.3

Obr.3

0,60 MIG/MAG MMA/TIG
Funkce pSedfuk ] ]
Tato funkdaek osnolu@mhw khv 8da®2 av mosf ®Se. Podl e na
zap8len2m oblouk. Pro nastaven? pSedfuku je tS
pSedf uk ( dNwmars.tZa,vemdz .plS)e.df uku pljgvwrazmegzice dna b pid.tden

Nastaveni se provadi potenciometrem (olwti2,31). Nazorné zobrazeniz. obr.4.

Obr.4




Funkce vyletdratu ( p Si bl i govac?2 rychlost)

Tat o rychihosdto jdeo bfyu rekalp 81 en2 obl ouku. PSi zapgl
pracovni rychlostPr o nastaven?2 viletu dr&8tu je tSeba pSe
vylet dratu (obr.2, poz.2Nastavenivyletu dratu je wozmezi od2 do 14 m/min Nastaveni se provadi
potenciometrem (obr.®br.3]). Nazorné zobrazeniz. obr.5.

Obr.5

Cé€ 060 MIGIMAG MMA/TIG s
9 ’mg?

1 1jox

1
_

Il 1|os
=—o. ®

Do o

Funkce dohoSen?:

Nastaven?2 zpogdRDn2 vypnut?2 posuVuvtdeSitmavTli vy
Pronastaverd o hojSene Seba pSepnout t Bal®a kfeumk ¢ €S EdTdh o De
Nastaveni se provadi potenciometrem (obr.23dhrNazorné zobrazeni viz. obr.6.

Obr.6

0,60 MIG/MAG MMA/TIG ?c
52 e [, 80
BilgNl gxis

oL w
a1 1jox

_l §§‘:n@
Vo o
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Funkce dofuk plynu

Nastaven? dofuku pl ymaesupld 10/wtpenSHtry . naSSavemé o
pSepnout tlal2tkem ,, SETAh (obr . 2, Nagtaveni. s& 3pjovadd o
potenciometrem (obr.®br.31). Nazorné zobrazeniz. obr.7.

Obr.7

Svg§Sec? retgim dvout ak
Proces se zapne pouhTm zm8|l knut2m sp2nale hoS§k
Pracovn?2 proces se pSerPu@@? zwpolurti3n2dnv osupt 2arka lue j he
, », MI GA (obr. 2, poz. 22)z21) dazdrné mobrazevic.dbr.® ut akt (obr .

Obr.8

0,60 MIG/MAG MMA/TIG

C€ IGma
A W:’%ﬂf’""%g@
m FeQ '3. !

<~ GAMASTAR LS

crQ
a0

Sv§Sec?2t yr&tgaiknt |

Poug2vsg§ se pSi dlouhlTch sv&rech, pSi kterTch
sp2nale hoS8ku sv§Sec? proces nad8§8le trv§g. Tej
sv8Sec?PPrpr xapmn.ut 2 | tyStaktu je tSeba pSepnout
(obr.2, poz.23). Nazorné zobrazeixi. obr.9.

11



Obr.9

0,60 MIG/MAG MMA/TIG

o %5, F5 g

oL w

'...f.’... cL i

O Qoo
GAMASTAR LS

Bodov@®@nisv§gs
Poug2vs§ se mpotol |swl§r1$|enl€r§terﬂélkarsledabpt;/rwlyenastavm/ﬁtm§hgn ut -

sp2nale na hoS&8ku se spust? | asovl obvod, ktel
Nastaven] as ov ®h ge vioimezi el ®,1 do 10 tir Boo p Nt ov n ®m sti,sknut2 t
opakuje. PSi |tyStaktn2zm regi mu jnemé& u\vScelbmhd nd?r §te

d®l ka bodu. Po skon] en? bodWp®Wabghinms it Stdeewmz
sv§Sec? proces bez Pohl ekt ivovgasdt dwoemiv®has sv§s
, , MI GA  (22pbrnad, fpokci dvout akRlnebeBo a ttysSk@ knna (9
bodu (obr.2, poz®.Pr o nastaven2? d®l ky2bkdm jeSES8baobSed
délky bodu (obr.2, poz.5Nastaveni se provadi potenciometrem (obol,31).Nazorné zobrazeni viz.

obr.10.
( ‘ 0,60 MIG/MAG MMA/TIG
20, T8 @@

OA*W

&t

Obr.10

Délka prodlevy ) 3
Poug2vsg8§ se pro sv§8§Sen? kr 8t kIl mi mea Hogyse da®lyrkila t

nastavovat . Zem8ol Sk&nkuut 2sme ssppPunsat|2 | asovl obvod, k t
d o ddvypne. Po uplynuti nastavepé odl evy se cell proces opakuje
sp2nal na &au\seSelce ynSthaokSt n2m regi mu stal?2 stiskn
svg8§Sec? puedleress tpokemilch | asT. Opl’.)tovnlm stiskem

v kterékoliv funkci.Pro aktivovanidélky prodlevy mezibody e t Seba pSepnout t 1 .
poz22) na funkci dvout ak®lnebeB)o al ttyaSk @& kn adélkso jrgueng g 2
mezi body (obr.2, poz.35Pr 0 nastaven2? bodovg&n2 je tSeba pSe
funkce délky lodu (obr.2, poz.5) a do funkce délky prodlevy mezi body (obr.2, pdtaBiaveni se provadi
potenciometrem (obr.p0z.3).Nazorné zobrazeni viz. old.

12



Obr.11

0,60 M|G/MAG MMA/TIG
S st @@

O.A*W

Elektronicka tlumivka (t zv. mNRkk®/ tvrd® sv§Sen?)

Sl oudyrl a&kdDn2 sv§S. proudu, kdy sv&§Sel potSebuje
Tento svE&8S. proces | ze vyPurdo® tnavset awgeencch trleugninvekcyh
tlal2tkem ,, SETA (obr . 2, p o Nastaenisegprovadi poterhcioneed t | u n
(obr.2,p0z.3). Nazorné zobrazeni viz. oth2.

Obr. 12

O

§’:?,L@
Vo o

14. NASTAVENE OVLCDACECH PRVKS PRO METBDU

PSi pSipojovgn2 ho $§EUROzAsUpKY (olr.€ pes2) rpoSji pagjstée 2 hs$ § |
pevnhD dot&8hnhRte pSevlielnou mati ci .(obZlpomha cko tk§ahbne
S\$eé hoS8k a zemn2c2 kabel by mhRDly bit co nej ki
nebo blizko ni

Synergick® ovl 8§8d8n?2 napom8hs§ k jednoduch®mu (
SYNERGIE (obr. 2 poz.15) pomoc? tlalz2tka MET (
pomoc?2 tlal2tka DIA (obr.2, poz. 40) a typ sSvVE§S¢
(obr. 2, poz. 36) . Synergie |l ze tak® vyug?2t ve:
(obr . 2, poz. 22) . SvgSec? napiDt?2 se nastavuj
nastaveny z viroby pr o nejopti m8Il nnNj g?2 sv§Se
potenciometru (obr.2, poz. 31T | al| 2 tSET& rfobr.2y poz.33)s e pSesunujete p
parametrech kter ® si je pBtpgdnhD migenmeuppaBi vteSi .
hoS®Ki. kagd®m zapnut? stroje jsou zobrazeny naj

Néazorné zobrazeni viz. obr.13
13



Obr.13

MMA/TIG

‘QPQ

Funkce n8bnDh proudu

P$i zap8legmdudbz @lukm8 pomalu nab?hat na zvol en
t Seba pSepnout tlal2z2tkem ,, SETA ( obr Nastaverpno8zb.Bh3
proudujewr ozmez2 od O (vypnut o) ag 2,0 sec. U mat e

Nastaveni se provadi potenciometrem (olot2,31). Ndzané zobrazeniiz. obr.14.

Obr.14

MMA/TIG

,F““\L'

On
Ott
O

Funkceddo Dh pr oudu

PSikon| enprowu8Sem? 2ng§8 pomalu klesat na mini m§|
t Seba pSepnout tlal2tkem ,,SETA (obrNatavendob NB B
proudu je v 0 z me z 2 od 0 ( v Nastaverti se) provadj pofencidmeseen o(abol,.3]).
Nazorné zobrazeni viz. obr.15

14



Obrl5

SvaSovang§ | §st

Materi §l, jeg m§&§ bilt svaSov§n mus?2 blt vgdy spo
Vel k8 pozornost mus2 blt t®§ kladena na to, aby
“Wwrazu, nebo nepbBnfimoetdekkontakimuzaS2zenz2 m.

Zaveden? dr8tu a nmastaven?2 prTtoku ply

PSed zav&%léemé mis®tu je nutn® prov®st kontrolu Kk
pougi 888 oswr§tu a zda odpov2d§ profBhoddtu@ggky |
nutn® pougrof kl amkdA¥diky ve tvaru

Obr.16

SvegsS. dr §t
Podavaci kladky
Hubice
Mezikus

PrTvl ak
Ochranny plyn
Svg§Sec? obl
Otvor pro p

O~ hWNE

Vi mPna kladky posuvu dr §tu
Upoutypupci av al e dr§tjeLpostﬂJp/Vlyrﬁikya|d I
KIladky jsou dvoudr 8gkov ®a
Odkl opte pS2tlalnl mechani z
groaubvy ) mDoedplivaddlajg 2 cimude § @
plastovymg r o u.b e m

eduj 2c?

dp 8y iBragGmnp§uu | €
rPBE 1 U jatl en §p Ikd satd &k
Pd Dyays apendv k.l ad

Zavedeni dratu

Na dcivygdbr.lpozl)nas aNt ed rc2tveknu as| aasjtiowtint gr oubovac?2n
Odst Si hnhNte nerovnl @&ongd dr2&tky paSembnemitrdip e d
kl adku posuvu do navsg8§dhDc?2 trubil ky Euro konekto
dr §gkou kladky posuvu a skl opt enépokéladb seberrapadlyk | a d
viasSt e pS2tlalnl mechdastmusedodl aki sp®npoPomgati c
bezprobl ®movl posun rdnmo¥tsin g Sg $ii tgonft ren guByAtdguBitdean .k

15



dr 8tu tak, aby pSi vypnut?2 pS2tlaln®ho mechan
znal nhD nam8h8 pod8vac? proklezo draunk Isandils 8§ @ah ma g@p alton ® m

PSipojen2 hoS8§ku

Odmontuijte plynovou hubici&v$ é ho Jwa$§lowbuj t e pzZepajotvd da Tsv2l tal

zapnDhDt e hl(er hpgodh)dyppléhyla |

f stisknhRDte t]| ahebk @br.2abzhapdtos&vedendratu

1 sve$é dr §t se zavsg§d2 do hoS8&8ku bez plynu po p
proudovT prTvliak a plynovou hubici

T pSe@8%éwm pougij tpd yma v@®r diutba rc iv aarparloruzdosvrjrqajr'[v'ﬂ
ul p2vgn2 rozstSikovan®ho kovu a prodloug2te ¢i

ZmNDny pSi pougit?2 hlin2kov®ho dr 8t u

Stroje OMI nejsou speci 8l nhD urleny pro svg§Sen?
svaSovat. Pro sv§8§Sen2 hlin2kovpmotlrBemmApURB. t SbP
vyhnuli pkobdl®mTnimsa deformovgn2m dr §tu, je tSe
slitn AIMg5+ hoS&8k d®I Koy 8max.ze3ml itin Al 99,5 nebo Al
probl ®my pSi posuvu. Pro sv§Sen? hiinzku je dgl
speci 8l n2m proudovim prTvliakem. Jako ochrannou

hlin2ku je urlena minPS2dlbw@gdkat pI egtha avidenz
OMICRON-sv8Sec? strojesasdld . .mebd ej edlborddBtvi§inwD vpr ost Se
stroj T OMI CRON.

A UPOZORNPNSi! zavg§dhDn2 dr 8tu nemi Ste hoS8kem |
Nastaven?2 prTtoku plynu

Elektrickl oblouk i tavn8§ | 8zeR mus2 blt dokon.
vytvoSit potSebnou ochrannou atmosf®ru, naopask
oblouku vzduch.

fnasaNgl ynovou hadici na vstup goonlpaddy ®ho ventil
fodkl opte pS2tlalnou kladku aby byl vySazen pos:c
f stsknNDt e tlal2tko na hoS§ku

Totsg8lejte nastavovac?2m groubem na spodn? stra
pogadovanl pr Tt ok, potom tlal2tko dhkeodBiBukavaruu v ¢
svaSovan®ho materi §l u oz meast &veargl dib pgdmimetrr T
T po dl ouhodob®m odstaven? stroje nebo swignmemn
profouknout vedenplynem

e

15. NASTAVENI SVCF EE¢ CH P AR A MNEETGDA MIG/ MAG

Princip sv8 $1eMIG/MAG

Sv § $itge2vedenz 2 vky do proudov®ho prTvlaku pomtct?2 p
sedr 8t ovou el ektrodu s &$gva$duanifmnmatjer ij&ldenm.k S
ijako zdroj52 d av n ®h o muezkuse prou@thranny glyn, ktery chrani oblouk i cely svar

pSed Y%l i nky (vizobrk®.l n 2 at mosf ®ry
Obr.17 | Ochranné plyny |
Interni plyny Aktivni plyny
Metoda MAG Metoda MIG
I I

Argon (Ar) Oxid uhlicity (CoJ

Helium (He) Smeési (Ar/Co3)

Smési (He/Ar)
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Nastavem2cl vig&reametr T

Nastaven2 napRt2 pro sv®®B2 poz 8)sPeSip rnoavsstdazv epnop ernacpl
sjeho poklesem pSi zat?2 §ennaKWoANEsH 2am.e nPoagpviBS erc &
provNe t ak, ¢ge pro zvol em@®posg&becdnhapNiSeddrpyal
snigovsgn2m rychlosti podNgv@&mpPpnNdrstay, jeSspadnDoijt
Kdosagen2 dobr® kvality 8s$@aho par cowpdu nsd nt2$heb an,as
nap8jec2ho prTvl aku o dA snvastieardtagobras). b yUta ppe$izb Ipir gl
vplynov ® hubi ci by nie2mml o pSes§hnout 1

Obr.18

Druhysv§ &€ ch _ob | UK
al Kratky sv§ Sieoblouk

Sv § Seetmikratkymsg@ $é m obl oukem z n ag@iEoDbloukla fraddudap e 2 |
rozsahu. Povrchov® napRhRt2 |1 8znhD napom§h§ §@ikoage
obl ouku. Tento cyklus se pokagtdr@ ao pankuu j set Saindt§2nr
nakr 8t ko a dabowl|lmaukean2 Tok§ taveniny je pomRrnh
s\ 8@ s | ab g2 c hs viElSeautkijch poloh@chd S e ¢ hkaditliéhozna sprchovy oblouk je
z8vislT na prTmR(orl9dr 8§t u a s misi pl ynu

b/ PSec B&kablodk s v ) )
Pokud to rozmBDry svaSovan®ho mavyggX®mhuodotvavt nlj

(zhospod8&rnlich dTvodT), bez pSelsro!,en,2 d | HS$ich ®h o
obloukem minime m Nco pr odl ougee?nlobklro8ukk.l PSye8cSheod mat er i
| 8stelnhD ve spojen2? nakr8tko. Sn2¢g2 se t2m pol

kratkéhosg.S obl ouku. Tento dirobgPBkyvmadetfiyftd at Sed

c/ Dlouhy s\8 Sieoblouk

U dlouhého s§ 8@ ho obl ouku se tvoS2 vel k® kaphkmothostk t e
PSitom a@&hhm8nd mk kr 8§t kT m spojddsimdkkt ez®&mameBe I
kr 8§t k®ho spojen?2 rozst§Seke 2phSi oobp aokurkebmuk Evhatoapos | se
svEg§S@ma s mhs 2 cjgho vydokym obsakemivor n2 | §sti r ozs ashvg.Sem:
v hucenych polohacfobr. 19).

Obr.19

re———n
[Ey——

re———n
[Ey——

Dlouhy svdS. o b | o KratkysvaS. o bl ouk

17



d/Sprchovy s\& Sieoblouk

Hlavni vlastnosti tohots v § $ een 2p S e ¢ h o dmaljch kapkadh SHézuspojerprchovy oblouk
nastavigte p o k ud tewianSujten2 ch pl y n e eybokym eldsahenvaegonshwmolY sn22¢c h| ¢
rozsahuNeni vhodny pre v § 8 eunehych polohach.

Dr gen? ags @ dhonh oS8 ku

Sv§SkemvPpchirann® atmosf®Se je mogno prov§dNt p.
mognich poloh8ch (vodorovnni, horizont 8l nh, nad
vuvedenTch polohg§ch) Ve vodorovn® n e bubludoh or
3. U silnhRjg2ch vrstev se svaSujeepS2he§ikastn
mistasvheu ochrannim plynem je swizobr@Al . neutr §l n2) n
Vt ®t o poloze je vgak gpatnD vidDt gkau Ztohowt o svVv
dTvodu ho&S@kK0O0BARBEDRVel k®m nakl §nNn2 hoS&ku hro:
ochrann®ho plynu, cog by mohlo m2t gpatnl viIiyv
Obr. 20 A B C

D
////////

HDLL
V0

SvgSeln?l en?m a tagenzm ] )
M2 rnl pohyb Atl al enzmf Ssed?veyru n2avh® r S i v $\GaEs [A/@nd o |
hlavou(viz obr.21.)

Obr. 21 Obr. 21 A

— —

Pouzevg8itesaj2c2ho svaru smeduterng ldm? Tn esbeo hne2Sr&rkh ¢
Svislks v § Senfd¥ em dol T se poug2v§ nejv2ce pro tenk®
propojen2, protoge tavenina st®k8 pod®l spoje a
viTsl edku vysok®h naphRt2stiUpk®&vbdposnhoptivygadd
(viz obr. 21 A).

18



16. UVEDENI DO PROVOZU METODA MMA

Stroje GAMASTAR2050.Ss v aSuj 2 se Vv g ebarickyr, rutildvym ayselykn bhalendyjimkut v o S 2
elektrody scelul@ ov i m obal em. DIl e dr uhu e lsevk8tSieock aghpsjen polarty] e
doporuluje virobce elektrod a je uvedeno na obal u.

Nastaven? ovl8dac?2ch prvkT pro metodu MM

MetodaMMA-nast aven?2 sv§8§Sec2ho proudu

Pro sv§8§Sen2 metodou MMA je tSeba vybrat (obr2apoz.T).k em
Tlal2tkem ,,SETA (obr. 2, po(abr.2pd01). NastavepiSauguse pravadd o
potenciometrem (obr.2br28). Nazorné zobrazeni vinbr.22.

Obr22

06Q MIG/MAG MMA/TIG Ow{ms

080 W=t
gk

OA*W
FeQ 11| o

crQ H_I1_I] Ot
A m/min e 8_,'"1‘“ @
O Qo o

COR -/+

Metoda MMA - nastaveni hodnoty HOTSTARTu ) )

Pro nastaven?2 HOTSTARTuU je tSeba pSepnout tlalz2tker
9). Nastaveni HOTSTARTu se provadi potenmometrem (obr.2, &ba2zobrazuje se v YdNastaveni
HOTSTARTu naps§. 40 cog znamen§ navligen?2 starto
100A a HOTSTARTu nap$S. 40% se vislednl starto
v rozmezi 870%. Nazorné zobrazewiz. obr.23.

@ :::8 M‘IOGLIPAG MA/TIG ow&ﬂ@

A By M%vw

m :8 _Ii 1] o«
@ 3 e @

m/min

() O ® o

-+ GAMASTAR LS

Obr.23
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Metoda MMA-nast aven? lnad HOTISTARTua s u ) )
Pro nastaven2 | asu trv§gn? HOTSTARTuUu je tSeba pSepn

HOTSTARTu (obr.2, poz. 10). Doba trvani HOTSTARTuU je udavasékundach od 0,1do1,0 sec. Potenciometrem
nastav?2te dobu trvs8§n? | asu HOTSWVABINM4 (obr. 2, poz.

Obr.24

060 MIG/MAG
0,80 ot Wt

A D ::8@
M -

crQ

MO m/min

1
® O
COR -/+

~+ GAMASTAR LS

17. FUNKCE SOFT START (SOFT POWER ON)

Funkce SOFT START (SOFT POWER ON)z v . mRkkT start. Funkce za
prouduuTat o funkce se nejl ®pe upl atn? u bazickTch
struskovTich vmiDst kT, redukce odst Siku. Pro spr
dokonale |istl svaSovanT materi 8l . Aby se tato

MET (obr.2, poz18) do funkce MMA (obr.2, pozd) . D8l e pak tl al39t kseem pSSEeT]
do funkce HOTSTARTu (obr.2,p@®. a =z de si nast av 2,t,emipnougsaodvol vcahn oh

Potenciometrem nastavite SOFT START (obr. 2, p8y.2 Znamen§8 to tedy, ge
sv8Sec? proud pomalu zalne nab?2hat ®a zvolenou

S o3BT ge

(1 -

Obr.25

crQ
w0

1
% O
COR -/+

<= GAMASTAR LS

m/min
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18PF 1 POJENE SVCFIECECH KABELS
PSieg@dojng hl ospoj ek a ptoeoto(ll%leanrldtoat Sdind) dr uhu el «
vyp2nale se pSesviRDd|te, ge kabely ani rgg8k el e
Spogkozenou izolac? kabel T nebo drg8kem el ektro
Zemn2c?2 klegth pSipojte na svaSovanl materi §l n
kabel T, jejich pSedlasn® opot Seben?, nestabi | |
pSedt2m zkontrolujte zda odpov2d§ napRt2 wuveden
Tabulka 3 PrTSez k Délka kabelu Max.proud Elektroda

16mm? 3m 174A 3,2mm

25mm? 5m 254A 4,0mm

35mm? 10m 338A 4,0mm
Upozornin?
f PSi zapnut®m hlavn2m vyp2naléekfjsodoasv&§Sgte g

Dr g 8kl eskt rodou odkl§dejte na nevodivou a neh

T BNDhem sv8Sen?2 nesahejte holou rukou na svaSe
T PSi odkl§ 8hekdrg8bu dgbejte vigen® pozornos

Tabulka4 pouze

orient al

a

P

PrTmRr el ¢ E-B121EN499-E383B E-KEN 499-E35AA |E-R 117 EN 499-E 38 AR
mm Proud A Proud A Proud A
2,0 60 - 80 65 - 80 40 -70
2,5 80 - 100 80 - 100 60 - 100
3,2 110 - 140 100 - 130 80 -120
4,0 140 - 170 170 - 210 140 - 170
5,0 190 - 200 210 - 270
Proud stejnosmir stejn o s mNr n T stejnosmRrnl
Polarita dr
elektrod plus pal minus pol minus pol
Pougit8 intenzita proudu prdarbuazrc® @Br Tamprry &alTek
hodnoty:
f Vysok® pro sv&8Sen2 vodorovnnh
1 St Sedn? pro sv§Sen2 nad %rovn?2 hlavy
T N2zk® pro sv8§Sen2z verti k8l nzm smhRDrem do! T
T PSibligng indikace prTmhRrn®ho proudu

nasledujicim vzorcem:= 50 x Aei 1)

I = intenzit

e = pr TmDr
PS2kl ad
Drgen2 el sk8g

a

Bed¥

sv§Sec?2ho
el ektrody
p rpa Tem Der kethx 5@t (4 kg = 50 x 3 = 150A

21
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PS2prava

z8kl adn2ho

Vtabulce§5 sou uvedeny hodnoty pro pS2pra&vu materi §I
Tabulka 5 Obr.26
s a d V] o
(mm) (mm) (mm) ©) N
0-3 0 0 0
3-6 0 s/2(max) 0 /4*_
3-12 0-1,5 0-2 60

materi 81 u:

) d la t
19. UVEDENI DO PROVOZU METODA TIG

Metoda TIG DC je sv§Sen?
at mosf ®5Se argonu. Obl ouk
materi 81 stejn®ho sl olga m?
plechT, dr ®tDNgnad chr ofciell ¥,

hliniku a jeho slitin)

stejnosmNrnl m ocpranoé d e
hoS2 mezDowbh¥n® EEerRE
mea kood amastee rpio8ul g 2svv8a Soav &
nerezovlich ocel 2, niklI

Metoda TIG-nastavenis§ Sec2 ho proudu

Pro svg&8Sen2 metodou TIG je t S8&mafunky HG @Ur.2, pokdh | 2 t
Tlal2tkem ,, SBTA s(te bdrdaFaverd proudu (obr@oz.1). Nastaveni proudu se
provadi potenciometrem (obr.2, ol@)2Nazorné zobrazeni viz. obr.

Obr.27

( ‘ 060 MIG/MAG

A ORI
M _ -

crQ
@

MMATIG (o.£S

o

a0

COR -/+
<= GAMASTAR LS
MetodaTIG-nast aven2? doby dobRhu sv§Sec2ho proudu
Pro nastaven?2 doby deb@hyp Sepdded? hhh.2apo3d) dodfunkcg e S
doby dobDhu sv§Sec2]}3)o pA kotuidwia c(i o bd o Ry, doDhu s\
odd8§I| en?2 nl OhmonS Sokdu s8vaSovan®ho materi §l u. OpnNtovn
sec. ) na nastavenou hodnoYwplknohnczZovi®@h®t eprruo.u dNa
s v § Se c 2 s@propadipatethaiometrefobr.2, obr28). P Si  odd al o-lBmnhas miorBige u
zvukov® signg§ln2 zaS2z2n2. N§zorn® zobrazen? vi
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Obr.28

060 MIG/MAG
@ 3 e

1Szl o A

iy

FeQ

crQ
a0

Metoda TIG-nastaveni hodnoty koncového proudu ) '
Pro nastaven2? koncov®ho sv8Sec?ho pr o80ddo fupkee t &
koncov®ho sv8Sec?ho proudu. Funk c &4). Razsalt konc@v/bho s

proudu j e dl ®-25A). NastawnkgnSozdhdppuduse provadi potenciometre(obr.2,
obr.28). Nazorné zobrazeni viz. oBf.

Obr29

< ( 060 MIG/MAG MMA/TIG Owﬁ
o'ao . O_£

A 9 ::84;%

FeQ

cO : Ott
aQ = Oon @

@O

20. UVEDENI DO PROVOZU METODA TIG pulse

Metoda TIG pulse je sv§Sen?2 stejnosmnNr ndchranng r o |
at mosf ®5e argonu. Oblouk hoS$S2 mezi wolfr. elekt
materi 81 stejn®ho slogen? jako materi 81 svaSovz:
plechT, dr ®tDHnadcpr oftiel T, znerezovich ocel 2, nik

hliniku a jeho slin)

Metoda TIGpulse-nast aven? frekvence pulsace sv§Sec?2ho |
Pro sv§8§Sen2 metodou TIG pul se | e8)turtka D& pulgefobrr2,a t

poz.2Q . Nastavovsgn? hodnot proudu, doby dohoSen?
naprosto pBepdoRogakhbh pS2padech. Pro nastaven? f
pomoc?2 tl al 2t ka3, ,pSETpf o(udb rd.o2,f rpeckzv.e n©e.2, poa.l2s a c €
Rozsah frekvence pul s ae@0Hzs Na§t&enirékfence pulsaceedpmvadi e

potenciometrengobr.2, obr.8). Ndzorné zobrazeni viz. oBA.
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Obr.30

0,60 MIG/MAG

@ 080 ot Wt
1’00 ,‘09. é& SE
1,20

FeQ

crQ

2. Pf¥ 1l POJENé SVCFECEéHO HOFCKU TI G

Zapojte do rychlospojky (obr.1 p&. oznal ém®p jlakohgS$S8k altpecoRS®V lem
matici (obr39, poz.3, p Sitgmuoyuodmjedu k| n2 ho WeretPillyun as ed optoSuhgnt
rukojeti (obr.39 poz.1),pot ol en2 m nebo stiskem dle typu hoS§k
15 I /min, dle sv§Sen®ho materi §lu a nastavenlch

Zemnici kabel
PSipoj2te do ryehhl| oczpmg lkegm-& ojba kglo gpt,ockliée. n 2Zne nth? tc& h

pSipevRuj?2 na svaSovanl materi 8l na oligtfNn® m?
kabel T i kl egt2 a jejich pSedlasn® opot Seben?z2.
Oblouk ) 3

Zapaluje se jemnyrdotykem, , L | F TwolikdOw elektrod/ o svaSovanl mater i §I

se zal2n§ pSidg§vat ag po nataven2? materi §lu a \
10 vteSin na wolframovou elektrodu z dTvodT oc|
ventilu i na lahvi.

22. BROUGENEé WOLFRAMOVE ELEKTRODY

Spravnou volbou wolframové élet r ody a | ej 2e pvSl2gpsrtanvoosut io0 vsl vi SvShect 2
sv8ru a ¢givotnost elektrody. EI ektobdzkw3lj e nut nQ
Obréazek32zn8zor Ruje vliiv brougen2 elektrody a jej?

pod®Il n®imt rsvedrlui vost ag 17 hodin

UpozornBln2: pSi zapojechh kabelech a zapnut ®m
hoS8ku pod napRDt?m. HoS8k odkl 8§dejte na nevodiyv
Sv8§Sec I se prod8vaj?

Hr ousidel ekt r
v8dNDjte na | e
a odpov2zdat 1.65¢

Poy2vejte wolfr3madown®r e lafalovizrmpard ogungsk e
kugel e %%hel ®&reutebdtl kye&trody pr
wolframovych elektrod ob8l. D®I|l ka hrotu by mnDl

c
- ) J

2 kabely a sv8§Sec? hoS8k TI G

m

0
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BROUGEN& WOLFRAMOVE ELEKTRODY

1 (x)

Obrazek 32

> % I

Obrazek31.

Tabulkka6 Pouze orientaln?2 stupnhi

’ X (© 1. Ochranny kryt brusky
PrOUdaUhel Stupne( ) 2.Brusnl kotoul
20 A 30° 3. Wolframova elektroda
20A-100A 600_900 4. OpNDrka brusky
100 A- 200A 90° - 120°
200 A a vice 120°
OCHRANNY PLYN
Obrazek33.
) \ Pro sv§8§Sen2? metodou TIG je nutn®
REGULACNI VETIL ) | i stoth 9 9, 9 9 0.

12,1

T Mnogstwr Ttoku url ete dle tabul ky

[ T1 )
pra Tabul ka | .7
o Pr Tml SvgSec? Pr Tt
8 elektrody hubice plynu
I/m
< 6-70 1,0 mm 4/5 6/8,0 5-6
bR 60140 | 1,6 mm 4/5/6 | 6,5/8,0/95| 67
| PLYNOVALAHEV | 120240 | 2,4 mm 6/7 9,5/11,0 7-8
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23. DRGENEé SVCFECEHO HOFCKU Pil SVCFiEN
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PFéPRAVA ZCKLADNEéHO MATERECLU
Obrazelk35. Tabulka 8
o B s(mm) a(mm) d(mm) Uu (A
< N | 0-3 0 0 0
P / 3 0 0,5(max) 0
s 4-6 1-1,5 1-2 60
_d a |

Viabulce§ sou uvedeny hodnoty pro pS2pr8&8vu materi §lI

24, Pf EHfr CTé STROJE

Stroj je opatSen odcThvroadnun T prS etheSr§m?s t zad rearj ez P Si
zobraziElast oj em po dobu cca 1min nelstrej swraS8to?vazpNtP
regi mu V8mi naposl ed nastavenl n8 hodnot ami. NSz

Obr36
060 MIG/MAG MMATIG ( £S

R W R N
A le el @rs2

O L wr

l:lj FeQ Ot

- o3l - 12 o
(%) 0O Voo

-+ GAMASTAR LS

26



25. FUNKCE ANTISTICK

® elektrody. Z
ak se ANTI STI C
ektrodu od sv§

Funkce ANTISTICKs nadn® oddRl en2 pSilepen
pSilepen?swd @kvtam®@mu kmateri §l u, t
g8dnl proud, to pomTge oddnRIlit el
dioda koncového proudu (obr.2,po4)1Nazorné zobrazeni viz. oBF.

Obr.37

26,ZOBRAZENC Mhi ENRhCH HODNOT

V z8kladn2zm stavu stroj bNDhem svaSov§gn? Zzobrazuj e
signalizovg8ny blikaj2c?2mi t el kami na displ eji za z
nebo deaktivovat n§sltddiuprzadki®n ¢piopsktyu p(e¥n:, pzoadpnjltee st
stisknut® ag do dokon|len2 zapnut 2.

Obr25

27. RESTARTOVANI STROJE

to funkce sloug? k nastaven? s v § SRr@ aktlvavaniget r o
t Sev®®ec?2 stroj vypnoutpozd).l aRBDiZ mvwympirtnza| mr d joe
al, 2 tSkEari (W@ 2,z ppwreNt e svE§Sec? st @5 Polzapnth 2 m
§Sec?ho stroje (obu2opom0a3d tHPoals?ptrk8v n,®nd EdToid r § e n 2
[ aj2?c? |l ed diody na |l ev® a prav® stranbhD a po
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